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Перечень инвестиционных проектов по развитию производственной базы строительной индустрии Республики Татарстан 

1. Организация производства высокопоризованных керамических блоков (стеновой «тёплой керамики») мощностью 60-80 млн. шт. условного кирпича в год в Северо-Западном экономическом районе Республики Татарстан (г. Казань).

Проект-аналог. Производство стеновой «тёплой керамики» на технологической линии Lingl и Haendle в цехе №9 ЗАО «Победа» (г. С.-Петербург) мощностью 60 млн. шт. условного кирпича в год.

Основные технико-экономические показатели проекта-аналога

(по состоянию на 1 января 2005 года, в пересчёте на 1 шт. условного кирпича – 1 НФ)

1. Себестоимость производства стеновой «тёплой керамики» в цехе №9 ЗАО «Победа» (в пересчёте на 1 НФ) в 2004 году составляла для камней форматом 2 НФ – 1,34 руб./1 НФ (2,68 руб./2 НФ), форматом 15 НФ – 1,22 руб./1 НФ (18,3 руб./15 НФ).

2. Средняя цена реализации продукции (без НДС) – для камней 2 НФ – 4,38 руб./1 НФ (8,76 руб./2 НФ), для камней 15 НФ – 4,22 руб./1 НФ (63,30 руб./15 НФ).

3. Прибыль (без учёта общезаводских накладных расходов ЗАО «Победа») по камням 2 НФ соответственно 3,04 руб./1 НФ или 6,08 руб./2 НФ (227%), а по камням 15 НФ – 3,00 руб./1 НФ или 45,00 руб./15 НФ (246%).

Цель инвестиционного проекта – получение инвестором прибыли за счёт частичного (около 20%) покрытия общей потребности строительного комплекса Республики Татарстан (РТ) в стеновой «тёплой керамике», оцениваемой на уровне 440 млн. шт. усл. кирпича в год.

Степень проработки инвестиционного проекта. Совместно с ЗАО «Победа» на технологической линии Lingl и Haendle проведены производственные испытания кирпичных суглинков Калининского месторождения Высокогорского района РТ и определена техническая возможность получения на их основе стеновой «тёплой керамики». По результатам испытаний фирмой Lingl предложен состав комплектной технологической линии мощностью 80 млн. шт. усл. кирпича в год для производства стеновой «тёплой керамики».

Объём необходимых инвестиций. Согласно предложению фирмы Lingl необходимый объём инвестиций на поставку, шеф-монтаж и пуско-наладку комплектной технологической линии мощностью 80 млн. шт. усл. кирпича в год с обучением на месте заводского персонала (без учёта НДС, ввозной таможенной пошлины и затрат на доставку оборудования в Казань) составляет со всеми опциями 15,4 млн. ЕВРО. Общий объём инвестиций с учётом НДС, ввозной таможенной пошлины, доставки оборудования в Казань и его монтажа в существующем производственном корпусе с готовыми инженерными сетями (вариант 1) оценивается на уровне 20 млн. ЕВРО, а в случае строительства завода на неосвоенном земельном участке (вариант 2) – 30 млн. ЕВРО. Удельные инвестиции на 1 шт. усл. кирпича по варианту 1 составляют 0,25 ЕВРО или 8,75 руб./1 НФ (при курсе 1 ЕВРО = 35 рублей), а по варианту 2 соответственно 0,375 ЕВРО или 13,13 руб./1 НФ.

Срок окупаемости проекта. При получении прибыли на уровне проекта-аналога (около 3,00 руб./1 НФ) срок окупаемости проекта по варианту 1 составляет 3 года; а по варианту 2 – 5 лет.

Значимость проекта для экономики РТ. Создание новых рабочих мест, расширение местной налогооблагаемой базы, сокращение ввоза цемента, металла, щебня и утеплителей, возведение до 200 тыс. кв. м жилья высшей категории качества, обладающего наилучшим микроклиматом для проживания (аналогичным деревянным срубам) и минимальными затратами на отопление и ремонт на протяжении всего срока службы – более 100 лет.

2. Организация производства водостойких композиционных гипсовых вяжущих (КГВ) мощностью 100 тыс. тонн в год в Северо-Западном экономическом районе Республики Татарстан.

Проект-аналог. Производство водостойких КГВ на линии по выпуску сухих строительных смесей мощностью 10 тыс. тонн в год на заводе «Эволит-пром» (г. Куровское Московской области), принадлежащем ООО «Стройэволюция» (г. Москва).

Цель инвестиционного проекта – получение инвестором прибыли за счёт частичного (около 50%) покрытия общей потребности строительного комплекса Республики Татарстан (РТ) в водостойком гипсовом вяжущем, оцениваемой на уровне 200 тыс. тонн в год.

Степень проработки инвестиционного проекта. Совместно с ООО «Стройэволюция» (г.Москва) определена техническая возможность получения водостойкого КГВ на основе строительного бета-гипса, выпускаемого ООО «Аракчинский гипс» (г. Казань) и гипсобетона на его основе со следующими основными характеристиками:

1. Плотность - 1500 кг/куб. м

2. Водопотребность – 26% (у исходного бета-гипса - 57%)

3. Прочность на сжатие - 33 МПа (330 кг/кв.см)

4. Прочность на изгиб – 11 Мпа (110 кг/кв.см)

5. Коэффициент размягчения - 0,9 (водостойкость практически идентична бетону на портландцементе). У исходного бета-гипса коэффициент размягчения не превышает 0,4.

6. Время схватывания – от 20 минут до 3 часов (в зависимости от требований Заказчика).

Предложены 2 варианта технологических схем производства КГВ.

Объём необходимых инвестиций. При создании производства малой мощности (10 тыс. тонн КГВ в год) на покупном бета - гипсе – 9 млн. руб.; при создании производства мощностью 100 млн. тонн в год с собственным производством исходного бета - гипса мощностью до 70 тыс. тонн в год – 90 млн. руб.

Срок окупаемости проекта. Основной экономический эффект от применения КГВ образуется на стадии строительства (снижение себестоимости 1 кв. м площади примерно на 20%), поэтому экономически целесообразна организация его производства в качестве вспомогательного при крупных подрядных строительных фирмах. В этом случае срок окупаемости не превышает 1 года.

Значимость проекта для экономики РТ. Создание новых рабочих мест, расширение местной налогооблагаемой базы, сокращение ввоза портландцемента, металла, щебня и утеплителей, освоение быстровозводимого домостроения из монолитных гипсобетонов, в том числе ячеистых («тёплого гипса») на основе водостойких КГВ (малоэтажное жилищное строительство, самонесущие стены высотных сборно- и монолитно-каркасных зданий), снижение себестоимости 1 кв. м жилья по сравнению с традиционными бетонами на портландцементе примерно на 20%.

3. Организация производства компонентов для получения теплоизоляционной минеральной пены на основе местного сырья мощностью 300 тыс. куб. м в год.

Проект-аналог. Производство 2-х компонентной смеси для получения самовспенивающегося минерального заливочного утеплителя ЭВОЛИТ-ТЕРМО плотностью 200 кг/куб. м мощностью 50 тыс. куб. м в год на заводе «Эволит-пром» (г. Куровское Московской области), принадлежащем ООО «Стройэволюция» (г. Москва).

Цель инвестиционного проекта – получение инвестором прибыли за счёт покрытия потребности строительного комплекса Республики Татарстан в утеплителях на уровне 300 тыс. куб. м в год (взамен привозных минераловатных и стекловолокнистых утеплителей и пенопластов).

Степень проработки инвестиционного проекта. Один из компонентов смеси представляет собой механоактивированную цементно-песчаную смесь, второй – жидкое стекло с модифицирующими добавками. При смешении компонентов в массовом соотношении 3:2 самопроизвольно образуется минеральная заливочная пена плотностью 200 кг/куб. м со следующими основными характеристиками:

1) Теплопроводность - 0,058 Вт/м К.

2) Прочность на сжатие - 0,2 - 0,4 МПа (2 - 4 кг/кв. см).

3) Прочность при изгибе - 0,1 Мпа (1,0 кг/кв. см).

4) Морозостойкость - не менее 15 циклов (как у стенового кирпича).

5) Температура эксплуатации - от -60 до +300ºС (для смеси общестроительного назначения).

6) Время отвердения пены – 20 минут.

Объём необходимых инвестиций. При создании производства мощностью 300 тыс. куб. м утеплителя в год необходимо производить 24 тыс. тонн в год жидкого и 36 тыс. тонн в год сухого компонента (2 и 3 тыс. тонн ежемесячно). Объём необходимых инвестиций для реализации проекта по данным ООО «Стройэволюция» (г. Москва) составляет 70 млн. руб.

Срок окупаемости проекта. По данным ООО «Стройэволюция» (г. Москва), себестоимость утеплителя плотностью 200 кг/куб. м составляет около 2000 руб./куб. м, при отпускной цене 2300 руб./куб. м прибыль составит до 300 руб./куб. м (15%) или 90 млн. руб. при годовом объёме производства 300 тыс. куб. м. Срок окупаемости проекта – менее 1 года. 

Значимость проекта для экономики РТ. Создание новых рабочих мест, расширение местной налогооблагаемой базы, сокращение ввоза утеплителей на сумму около 480 млн. руб. ежегодно, снижение себестоимости работ по утеплению стен, полов и кровель по сравнению с плитными утеплителями примерно на 20%, экономия расходов на отопление жилья около 11 руб./кв. м в год.

4. Организация производства наружных сендвич-панелей с различными конструктивными решениями и видами облицовки на опрокидных поддонах с гибкой бортоснасткой.

Цель инвестиционного проекта: получение инвестором прибыли за счёт частичного покрытия общей потребности строительного комплекса Республики Татарстан в современных теплоэффективных стеновых панелях, ускорение и удешевление строительства, повышение теплосопротивления наружных стен, расширение разнообразия архитектурных решений фасадов.

Описание проекта: общее планирование завода, оборудование и его привязка, система управления, пуско-наладка и обучение персонала.

Поддоны оборудованы: гибкой бортоснасткой, которая позволяет делать быструю переоснастку по толщине и габаритным размерам изделий; гидравлической низкочастотной вибрацией уплотнения; гидроцилиндрами уплотнения.

Объем необходимых инвестиций на поставку и пуско-наладку технологической линии 5-ти опрокидных поддонов мощностью 60 тыс. кв. м в год составляет 220 тыс. ЕВРО; с бетоносмесительным узлом мощностью 100 куб. м в год - от 350 до 420 тыс. ЕВРО.

Ожидаемые результаты: покрытие дефицита в качественных железобетонных изделиях, частичное вытеснение с рынка устаревших неэкономичных технологий производства бетонных и железобетонных изделий.


5. Организация производства железобетонных изделий методом безопалубочного непрерывного формования.

Организация производства предварительно напряженных железобетонных изделий: плит пустотного настила шириной 1,2 и 1,5 метров и длиной до 12 метров, опускных свай без поперечного армирования, балок длиной до 6 метров, опор ЛЭП и других изделий мощностью производства от 50 до 200 тыс. кв. м плит в год.

Цель инвестиционного проекта: получение инвестором прибыли за счёт частичного покрытия общей потребности строительного комплекса Республики Татарстан в качественном железобетоне.

Описание проекта: общее планирование завода, оборудование и его привязка, система управления, пуско-наладка и обучение персонала.

В отличие от «традиционного» железобетона, все изделия армируются высокопрочной проволокой, проходят термообработку без применения «острого» пара; конкурентоспособны. Изделия, произведенные на данной технологической линии, применяются в гражданском строительстве, в том числе, наилучшим образом, в сборно-каркасном строительстве.

Основные экономические показатели

(по состоянию на 1 12.2005 г. в пересчете на 1 погонный метр железобетона)

1. Себестоимость производства 1 пог. м плиты Н220-540 руб.; Н265-1000 руб.

2. Средняя цена реализации продукции (без НДС): Н220-640руб.; Н265-1500 руб.

3. Прибыль:Н220-100 руб. (20%); Н265-500 руб. (35%)

Объем инвестиций на поставку и пуско-наладку технологического оборудования мощностью 162 тыс. кв. м в год - 45 млн. руб.

Ожидаемые результаты: данная технология производства предварительно напряженных железобетонных конструкций позволяет значительно снизить энергозатраты при производстве и соответственно на 20-30% снизить себестоимость изделий по сравнению с производимыми по устаревшим технологиям. 

6. Организация производства теплоизоляционного материала, на основе местного природного сырья - торфа. 

Стоимость оборудования для производства торфоблоков, производительностью 9 тыс. куб. м. в год - 6,9 млн. руб., производительность может быть увеличена в кратном объеме.

Цель инвестиционного проекта: покрытие дефицита теплоизоляционных материалов, который в Республике Татарстан к 2010 г. составит 190 тыс. куб. м.

Описание проекта: В качестве сырья используются торф, вода, наполнитель (древесные опилки, солома или льнокостра). В настоящее время республика располагает достаточной сырьевой базой для производства указанного материала, (запасы торфа оцениваются в 22551 тыс. т., в промышленных целях  в настоящее время не добывается). Торф, который используется для создания утеплителя, регенерируется.

Технология проста и не требует значительных затрат энергоресурсов.

Производительность линии - 1500 торфоблоков размером 510/250/88 мм в смену.

Ожидаемые результаты: Обеспечение строительного рынка экологически чистым и дешевым теплоизоляционным материалом, который наиболее эффективен в малоэтажном строительстве в сельской местности и агропромышленном строительстве. Частичное вытеснение со строительного рынка недолговечных и увеличение доли экологически безвредных, комфортных теплоизоляционных материалов. Замещение ввозимых в республику материалов на продукцию местного производства (в 2004 г. в республику ввезено около 200 тыс. куб. м теплоизоляционных материалов).

